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Die Erfindung betrifft eine VerschluB- oder GieB- 
tiille aus einem elastischen, vorzugsweise thermopla- 
stischea Kunststoff, die von untea in eine Offnung des . 
BeMlterdeckels einschiebbar ist und die liiit ihiem 
FuB an der Innenseite Hes Behalterdeckels dichtend 5 
anliegt, wShrend eine auf der Aufienseite der Tiille an- 
geordnete Halte- oder Ringrippe die Kante des die 
Offnung im Behalterdeckel umgebenden Kiagens auf 
dem gesamten Umfang uberdeckt. 

Bei Behaltem fiir Fllissigkeiten, insbesondere fiir lo 
atzende Flassigkeiten, wie Reinigungs- iind Putzmittel 
od.d^., die mit eirier KunststofftiiUe versehen sind, 
treten infolge der beim AusgieBen der Fliissigkeit oft- 
mals an der Tiille entlanglaufenden Tropfen an der 
rauhen Behalterkante Korrosionserscheinungen und 15 
Rostbildungctt auf. 

- Es ist zwar bekannt, VerschluB- oder GieBtullen fiir 
Behalterin der eingangs genannten Weiseaus^ubilden, 
d. b. mit einer Ringnut zu versehen, in die der Kf agen- 
rand des Beh'alters eingreift, jedoch sind diese Aus- 20 
bildungsformen nicht geeignet, einen festen Sitz der 
Tiille auf den Behalter zu gewahrleisten und zugleich 
das Emdringen von Fllissigkeiten oder Gasen in die 
Ringnut mit Sicherheit zu verhindem. 

Bei den bekannten Ausbildungsformen ist die zur 25 
Aufnahme der rauhen Kante des Behalterkragens vbr- 
gesehene Ringnut in der vorgefertigten TMis ange- ^ 
ordnet, so daB der Tiillenf uB in AhbBn^^cit von der 
Elastizitat des Werkstoffes, aus dem er besteht, in 
seinem Durchmesser so bemessen werden muB, daB er 30 
durch die vom Kragen des Behalterrandes umgrenzte 
OfEnung bis zum Eingreifen des Kragenrandes in die 
Ringnut hindurchgescboben werden kann. Die Ein- 
dringtiefe des Kragenrandes in die Ringnut der Tiille 
kann dabei nur verhaltnismaBig gering sein, denn sie 35 
ist allein von der Zusammendriickbarkeit des durch 
die fJffnung hindurchzuschiebenden FuBtefles der 
TOUe abhangig, der bei Aufnahme des Kragenrandes 
in der Nut vom zusammengedrUckten Zustand in den 
entspannten Zustand ubergeht. Die sich derngprnSB 40 
nur liber eir^n schmalen Rand des Behalterkragens 
erstreckende Oberdeckung fUhrt nicht zu dem ange- 
strebten fliissigkeits- und gasdichten AbschluB der 
rauhen Kante des Behalters. Sie laBt weiterhin zu, daB 
die Tiille verhaltnismaBig leicht aus ihrer Gebrauchs- 45 
lage gebracht werden kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die eingangs genannte 
VerschluB- oder GieBtiille so auszuMden, daB die 
beim Bekannten auftretenden und im vorstehenden 
beschriebenen Nachteile vermieden werden. ^ 50 

Zur Losung dieser Aufgabe kennzeichnet sich die 
VerschluB- oder GieBtiille erfindungsgemSB dadurch, 
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daB die Ring- oder Halterippe durch- nachtraglic^e 
Verformung iiber die Kante des Kragens herunterge- 
zogen-ist und den Rand des Kragens gas- oder fiussig- 
keitsdicht abschlieBt. 

..In der Zeichnung ist eia bevorzugtes Ausfiihrungs- 
beispiet 'der Erfindung wiedergegeben. 

Fig. 1 veranschaulicht eine perspektivische Teilan- 
sicht eines Metallbehalters, die den Behalterdeckel in 
Verbindung mit einer KunststofftiiUe zeigt; 

Fig. 2 ist ein Schnitt in vergroBertem MaBstab durch 
die in Fig. 1 dargestellte Tiille, der die Einzelheiten 
der Verbindung zwischen der Tiille und dem Deckel 
des Metallbehalters zeigt, und 

Fig. 3 zeigt eine Teilansicht in vergroBertem MaB- 
stab ahnlich der in Fig. 2, in der die Verbindung zwi- 
schen der KunststoffgieBtiille und dem Deckel des 
Metallbehalters vor der Verformung der Halterippe 
zu einer Dichtung fiir die rauhe Kante dargestellt ist. 

Der Behalter 5 besteht aus einem Metallrumpf 6 
und einem Deckel 7 aus Metall, der mittels eines dop- 
pelt umgebordelten Falzes 8 an dem oberen Rand des 
Behalterrumpfes 6 befestigt ist. Der Deckel? ist mit 
einer KunststoffgieBtiille 9 versehen. 

Der Deckel 7 weist eine Offnung auf, durch die die 
GieBtiille 9 von unten eingefiihrt ist Diese Offnung 
wird von einem aufrecht stehenden ringformigen Kra- 
gen 10 begrenzt, der in eine rauhe Kante 11 auslauft. 
Der gesamte Metallbehalter ist mit Ausnalmie der 
rauhen Kante 11 mit emem Schutzuberzug versehen, 
der die Beriihrung der abzufiillenden Fliissigjkeit mit 
dem Metall verhindem soli. 
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In ihrer urspriingliclien Fonn weist die aus thenno- 
plastischem Kunststoff, beispielsweise Polyathylen, be- 
steliende Giefittille 9 eineib langlichen Rohrstufzen 12. 
auf, der an seinem unteren Ende in einen relativ brei- 
ten ringfonnigen FuB 13 auslauft. Der obere Teil des 5 
Rohrstutzens 12 ist mit AuBengewinde 14 versehen, 
urn das Befestigen einer VerschluBkappe 15 zu erleich- 
tem. Der Rohrstutzen 12 geht unmittelbar oberhalb 
des Fufies 13 in einen dngfonnigen aufieren Wandteil 

16 Uber, der der Neigung des ringfonnigen Kra^ns 10 lo 
entspridit. 

Hne lingf oimige Halterippe 17 ist iiber FuB 13 
mit Abstand angeordnet. Der Abst-and zwischea dem 
FuB 13 und der Halterippe 17 entspricht ungefahr der 
Hohe des Deckelkragens 10. Infolge dieser Abmes- 15 
sungen rastet beim Einfiihren dfer GieBtulle 9 der Dek- 
kelkragen 10 zwischen dem FuB 13 und der Halterippe 

17 ein. 

Die Halterippe 17 hat eine abgerundete obere Kante 
18, um das Ekifiihren der GieBtOUe zu erleichtem. Die 26 
untere Flache der Halterippe 17 bildet eine scharf ab- 
gesetzte Anschlagschulterl9, die sich gegen die rauhe 
Kante 11 abstiitzt und dadurch verhindert, daB sich 
die GieBtiille 9 durch den Deckel 7 des Met^ttbehMlters 
nach unten bewegen kann. 25 

Obwohl sich die Anschlagschulter 19 elastisch gegen 
die rauhe Kante 11 aniegt und sie vollig iiberdeckt, 
neigt die nonhalerweise in dem BehalterS enthaltene 
Fliissigkeit dazu, sowobl wahrend des eigentlichen 
GieBvorgangs als auch unmittelbar darauf, d. h. nach 30 
Aufrichten des Behalters, an der AuBenseite der 
GieBtulle 9 herunterzulaufen und in den Raum zwi- 
schen der rauhen Kante 11 und der Anschlagschulter 
19 einzudringen. Viele der abgefiiUten Fliissigkeiten 
greifen aber das Metall an. Aus diesem Grunide ist die 35 
durch das Einxasten der GieBtiille 9 in die OflEuung des 
Behalterdeckels? erzielte Verbindung nicht vc^g zu- 
friedenstdlend. 

GemaB der EriQndung wild nun vorgeschlagen, die 
rauhe Kante 11 noch besser ateudichten, indem ein 40 



Teil der Halterippe 17 veiformt und iiber und um die 
rauhe- Kante 11 gezogen wird. Dies laBt sich dadurch 
erreichen, daB die Halterippe 17 in der Nahe des Kra- 
gens 10 erwarmt wird. Dabei dehnt sich das Material 
nach imten aus und bildet, wie in Fig. 2 dargestellt ist, 
einen Ringwulst 20, der den oberen Teil des Kragens 
10 umschlieBt und so dessen rauhe Kante 11 vollig ab- 
dichtet. 

Die Halterippe 17 kann in einer beliebigen Weise 
erwarmt werden. Dabei ist aber sorgfaltig darauf zu 
achten, daB der Kunststoff nicht in der Qualitat ge- 
mindert oder anderweitig beschadigt wird. Es hat sich 
erwiesen, daB, wenn beispielsweise der Kragen 10 
durch Hochfrequenzindulction erwarmt wird, die von 
ihm auf die Halterippe 17 iibertragehe Warme aus- 
reicht, um den unteren Teil der Halterippe 17 ortlich 
zum Schmelzen zu bringen und durch dessen Ver- 
formung nach unt^ den l^gwulst 20 zu bilden. 

PATBNTANSPRUCH : 

VersdiluB- oder GieBtiille aus einem elastischen, 
vorzugsweise thennoplastischen KunststoflP, die 
von unten in eine Cfeaung des Behalterdeckels 
einschiebbar ist und die mit ihrem FuB an der 
Innenseite des Behalterdeckels dichtend anliegt, 
wahrend erne auf der AuBenseite der Tiille an- 
geordnete Halte- oder Ringrippe (fie Kante des 
die OfiEnung im Behalterdeckel umgebenden 
Kragens auf dem gesamten Umfang uberdeckt, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ring- oder 
Halterippe (17) durch nachtragliche Verformung 
iiber die Kante (11) des Kragens (10) herunter- 
gezogpn ist und den Rand des Kragens gas- oder 
fltissig^eitsdiciit absdiliefit. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Fatenlscihrift Nr. 1 Oil 308; 
USA.-Patentsdraftea Nr, 2567 183, 2760 691; 
bdgische Patentsduift Nr. 501 386. 



EQerzu IBIiatt 2^chinmg^ 



0 209573/112 4.62 



ZEICHNUNGENBIATTI \ >USGABETAG: 3. MAI 1962 >AS 1129077 

ia.64a 54/05 

INIERNAT.AL. B 67b 

Figl 




Fig. 2 15 




13 

209578/112 



CLIPPEDIMAGE= DE004203238A1 
PUB-NO: DE004203238A1 
DOCUMENT-IDENTIFIER: DE 4203238 Al 

TITLE: Moulded screw cap for sealing PET bottle - has circular internal 
sealing lip on underside of top which has curved section and is pressed against 
inside of bottle neck when screwed on 

PUBN-DATE: August 12, 1993 

INVENTOR-INFORMATION: 

NAME COUNTRY 

PLACEK, RICHARD DE 

ASSIGNEE-INFORMATION: 

NAME COUNTRY 

MOULDTEC PVG AG CH 

APPL-NO: DE04203238 
APPL-DATE: February 5, 1992 



PRIORITY-DATA: DE04203238A (February 5, 1992) 
INT-CL_(IPC): B65D041/00; B65D041/04 ; B65D053/00 
EUR-CL (EPC): B65D041/04 
US-CL-CURRENT: 215/318 

ABSTRACT: 

A plastic sealing cap esp. for PET bottles has a top with a sealing lip all 
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(g) Verschiu&kappe aus Kunststoff fur insbesondere PET-Flaschen 

(§) Bei einer Verschlufikappe aus Kunststoff fur insbesondere 
PET-Flaschen ist am Kappenboden eine nach unten vorste- 
hende Dichtlippe angeformt die im Schnitt ein C-Profil 
aufweist und in Dichtstetlung mit ihrer WdlbflSche an der 
Halsinnenwand der Ftasche anliegt. 
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Beschrcibung Flaschenhalses dient und andererseits mit einer scitli- 

chen Hachc als Zcntrieranschlag dient und gewahrlei- 

; Die Erfindung betrifft eine Verschluflkappe gemaB stet, daB die DicAdippe jederzeitzentrischbezuglich^ 

demOberbegriffdesPatcntanspruchesl. Flaschenhals^ ausgerichtct ist also "bcr dcn^^^^^ 

! DerartigeKappen,diedurchSpritzgieflenausKunst- 5 cin gleichmaBiger und zuveriaKiger Dichtdruck der 

s'toff hergestellt und far PET-Flaschen anwcndbar sind. Dichtlippe am Flaschenhals gewahrleistet wird. 

Weisen zur Abdichtung der Hasche einen in VerschluB- Ein am Kappenboden vorgeschener Stem in Form 

steUung der Kappc auf dem Flaschenhals in die Fla- von funf nach unten vorstehenden Rippen erhoht die 

schenmundung eingreifenden umlaufenden Dichtring Steifigkeit des Kappenbodens. Die besondere Ausbil- 

auf, der im wcsentlichcn als kcilf5rmigcr Wulst ausge- 10 dung der SchraubgewmdegaJige 1st fur die Vermmde- 

bildet ist Mit dem Aufsetzen der VerschluBkappe wird rung der Reibung zwischcn Kunststoff der VerschluB- 

diese Dichtlippe nach innen gedriickt. so daB die Dicht- kappe und Kunststoff der Flasche sehr vorteilhaft 

lippc in VerschluBstellung unter elastischer Vorspann- Nachfolgend wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfm- 

kraf t. die nach auBen gerichtet ist, dichtend an der In- dung anhand der Zeichnung beschneben. Dann zeigt 

nenwand des Flaschenhalses anliegt Der Nachteil der ,5 Fig. 1 eine Schnitt^nsicht durch eine bcvorzugtc Aus- 

bekannten Kappenkonstruktionen besteht vor allem fQhrungsform emer VerschluBkappe. 

darin, daB infolge der AusbUdung der in die Flaschen- Fig. 2 eine Ansicht der VerschluBkappe von unten her 

miindung eingreifenden Dichtlippe die Gefahr einer De- sowie « ^ „ ^ u 1 

formation der Dichtlippe beim Aufsetzen der Kappe Fig. 3 eine vergrdBerte Darstellung des obercn Eck- 

besteht und femer ein Wandem der Dichtlippe beim 20 bercichs der VerschluBkappe nach Rg. 1. 

Aufsetzen der Kappe von rechts nach links nicht ausge- Die in den Fig. 1 bis 3 dargestellte VerschluBkappe 1st 

schlossenwerdenkann,wasaberbeidesdazufahrt,daB durch SpritzgieBen aus Kunststoff. insbesondere aus 

fiber dem Umfang kein gleichmaBiger Dichteingriff der Polyathylen, hergestellt und umfaBt einen mit 1 bezeich- 

Dichtlippe an der Inncnwand des Flaschenhalses ge- neten Kappenboden und erne Seitenv^rand 2, an dcren 

wahrleistet ist 25 unterem Rand sich ein mit 3 bezeichneter Ongmahtats- 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Haschenkappe aus sicherungsring anschlieBt, der Uber eine AbreiByerbin- 

Kunststoff fur insbesondere PET-Flaschen zu schaffen. dung 4 mit der VerschluBkappe vcrbun^cn 1st Die Ver- 

die eine gleichmaflige Dichtung uber den Umfang des schluBkappe ist im dargesteilten Ausfuhrungsbeispiel 

Flaschenhalses selbst bei entsprcchend hohen Innen- auf einen Behalterhals einer PET-Flasche aufs^hraub- 

drucken innerhalb der Flasche gewShrleistet Gleichzei- 30 bar, wozu entsprechende Schraubgewindeausbildungen 

tig soli die Ausbildung der VerschluBkappe einfach sein. an der Innenflachc der Seitenwand 2 vorgesehen sind 

so daB die VerschluBkappe ak Massenware preiswert Zur Verminderung der Reibung zwischen Kunststoff 

hergestellt v/erdenkann. und Kunststoff sind die Schraubgewmdcgange mcht 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB durch die im umlaufend ausgebildet sondem durch Schraubgewinde- 

kennzeichnenden Teil des Anspruches I enthaltenen 35 wulste mit geringem Umfangsabstand zueinander, wo- 

Merkmale gelost, wobei zweckmaBige Weiterbildungen bei im dargesteilten Ausfuhrungsbeispiel msgesamt funf 

der Erfindung durch die in den Unteransprfichenenthal- Schraubgewindewulste 5 vorgesehen smd, wie sich 

tenen Merkmale gckennzeichnet sind. recht deutlich aus Fig. 2 ergibt ^ , . . 

Nach MaBgabe der Erfindung weist die Dichtlippe ein An der Unterseite des Kappenbodens 1 ist erne nach 
spezielles Profil auf, namlich ein im Schnitt C-formiges 40 unten vorspringende Dichtlippe 6 angeformt. die umlau- 
Profil wobei die Wolbung des C-Profils im wesentlichen fend ausgebildet ist und in VerschluBstellung der Kappe 
radial' nach auBen gerichtet ist, so daB in Dichtstellung in die Flaschenmundung greift Dies ergibt sich recht 
die Dichtlippe an der Innenwand des Flaschenhalses nut deutlich aus Fig. 3. in der der Flaschenhals stnchhert mit 
ihrer nach auBen gerichteten Wolbflache anliegt. Hier- 7 dargestellt ist Beim Aufschrauben der Kappe wird 
bei ist die Dichtlippe vorzugsweise Ober eine Verjfln- 45 ersichtlich die Dichtlippe radial nach mnen gedruck^so 
gung am Kappenboden angeformt, wodurch ein elasti- daB sie unter elastischer Vorspannkraft nach auBen 
sches Gelenk gebildet ist und sichergestellt ist, daB die dichtend an der Inncnfiadic des Flaschenhalses 7 an- 
Dichtlippe beim Aufsetzen der VerschluBkappe auf den liegt . ^ « r-, , ^ u 
Flaschenhals und den damit einhcrgehenden Drucken Die Dichtlippe 6 weist im Schnitt em C-Profil auf, cL h. 
der Dichtlippe nach innen nichi deformiert wird, wo- 50 die Dichtlippe ist nach auBen gewolbt, wobei an der 
durch uber den Umfang ein gleichmaBiger und zuverlas- Innenflache der Dichtlippe eine Rundung, insbesondere 
siger Dichtdruck zwischen Dichtlippe und Flaschenhals eine Kreisrundung 8, ausgebildet ist An ihrem unteren 
gcwahrleistet ist Durch die besondere Ausbildung und Ende lauft die DichtUppe bei 9 spitz zu. Die AuBenseite 
Anordnung der DichtUppe wird jedenfalls cin Stauchcn der Dichtlippe ist im unteren Bereich durch erne Kreis- 
der Uppe beim Oberf uhren der Kappe in die VerschluB- 55 rundung 10 mh gr6Berem Radius als die Innenrundung 8 
stellung verhindert, weil die Lippe im wesentlichen un- ausgebildet wobei diese auBere Rundung 10 im obcren 
gehindert nach innen drehen kann. Gleichzeitig ist je- Bereich der Dichtlippe in eine Gegenrundung 11 fiber- 
derzeit cin gutes Anliegcn der Wolbflache am Flaschen- geht die durch die die Dichtlippe im oberen Bereich der 
hals und damit eine zuverlassige Dichtung gewahrlei- Anbindung an den Kappenboden 1 unter Ausbildung 
stet 60 einer gelenkartigcn Verbindung bei 12 verjOngt ist. Die- 
Die gelenkartige Anbindung der Dichtlippe an den se Verjttngung, durch die eine gelenkartige Verbindung 
Kappenboden wird n ch dadurch begfinstigt, daB radial gebildet ist ist sehr wesentlich, weil hierdurch die Dich- 
auflerhalb der Dichtlippe im Kappenboden eine umlau- tung beim Aufschrauben der Kappe gleichmaBig nach 
fcnde Ausnehmung vorgesehen ist die unmittelbar an innen gedriickt wird und zwarohnevcrformtzuwerden. 
der Dichtlippe anschlieBt 65 wodurch cin gleichmaBiger Dichtdruck fiber den Um- 
. Wesentlich ist femer eine radial auBerhalb der Dicht- fang auch bei hohen InnendrUcken in der Flasche ge- 
lippe vorgesehene Anschlagschulter, die einerseits als wahrleistet ist Oblichcrweise betragt der Innendruck 
Anschlag der VerschluBkappe auf den obercn Rand des einer PET-Flasche etwa 4 bar. wobei jedoch unter be- 
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stimmten Umst&nden, wie Hitzc und Transport, der 
Druck sich auf 6 bis 7 bar erhdhen kana 

: Diese Gelenkfunktion wird noch dadurch erh6ht, in- 
df m sich an die Dichtlippe eine mit 13 bezeichnete nut- 
formige Aussparung im Kappenboden 1 anschlieOt, die 5 
in eine Zentrierschulter 14 abergeht Die Zentrierschul- 
xir 14 weist eine obere Anschlagflache 15 f Or das Aufsit- 
zen des Flaschenhalses und eine seitliche Anschlagfla- 
che 16 zum Zentrieren der ICappe, insbesondere der 
Dichtlippe auf dem Flaschenhals auf. Die seitliche Zen- 10 
trierfiache 16 ist entsprechend der Darstellung in Fl^. 3 
durch einen nach unten vorstehenden umiaufenden 
Vorsprung 17 gebildet Durch den seitlichen Anschlag 
wird die Dichtlippe entsprechend zentriert, so daB Ober 
den Umfang eine optimale gleichmaBige Abdichtung 15 
der Flasche gewahrleistet ist Ohne diese Zentrierschul- 
ter besteht die Gefahr, da3 die Dichtlippe nach links und 
rechts wandert, so daB Ober den Umfang eine gleichmd- 
Bige Dichtf unktion gewahrleistet ist. 

In der Mitte des Kappenbodens ist ein stemaniges 20 
Gebilde 18 aus fUnf Rippen vorgesehen, wodurch der 
Kappenboden versteift wird. Der Obergang der Dicht- 
lippe 6 zum Kappenboden ist gleichfalls durch Rundun* 
gen gebildet. 

25 

PatentansprDche '. 

1. VerschluBkappe aus Kunststoff fiir insbesondere 
PET^Flaschen, mit einem Kappenboden (1), cincr 
am Kappenboden angeformten, nach unten vorste- 30 
henden und umiaufenden Dichtlippe (6), die in Ver* 
schluBsteilung in die Flaschenmundung greift, hier- 
bei radial nach innen gedrQckt wird und mit elasti- 
scher Vorspannkraft dichtend an der Innenwand 
des Flaschenhalses (7) anliegt. und mit ciner Kap- 35 
penseitenwand {2\ die an ihrer Innenfiache Befesti- 
gungsmittel (5) far die Verschluflstellung mit der 
Flasche und an ihrem unteren Rand gegebenenfalls 
einen OriginalitStssicherungsring aufweist» da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dichtlippe (6) im 40 
Schnitt C-profilformig mit im wesentlichen radial 
nach auBen gerichteter Wdlbung ausgebildet ist 
und in Dichtstellung mit ihrer Wdlbfliche an der 
Halsinnenwand anliegt 

2. Kappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 45 
net, daB die Dichtlippe (6) am Kappenboden (1) 
iiber ein Gelenk (12) angeformt ist 

3. Kappe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtlippe (6) iiber cine cin elasti- 
sches Geienk (12) bildende Verjungung in den Kap- 50 
penboden (1) flbergeht 

■ 4. Kappe nach einem der vorhergchenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtlippe (6) 
an ihrem unteren Ende im wesentlichen spitz (bei 9) 
auslauft 55 

5. Kappe nach einem der vorhergchenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB radial auBerhalb 
und unmittelbar anschlieBend an die Dichtlippe (6) 
eine umlaufende nutformige Aussparung (13) im 
Kappenboden ( i) vorgesehen ist. eo 

6. Kappe nach einem der vorhergchenden AnsprB- 
che« dadurch gekennzeichnet, daB radial auBerhalb 
der Dichtlippe (6) eine umlaufende Zentrierschulter 
(14) fur den Anschlag am oberen und seitlichen 
Rand des Flaschenhalses (7) vorgesehen ist, die vor- 55 
zugsweise an die nutformige Ausnehmung (13) an- 
schiieBt und in einen wulstformigen nach unten ge- 

i richteten Vorsprung (17) Obergeht 
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7. Kappe nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurdi gekennzeichnet, daB an der Kappen- 
bodcnunterseite mittig ein stimartiges Gebilde (18) 
aus f tinf Rippen zur Versteifung des Kappenbodens 
vorgesehen ist 

8. Kappe nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungs- 
mittel (5) durch Schraubgewindegange gebildet 
sind, wobei je Gang funf Schraubgewindewulsie (5) 
mit geringem Umfangsabstand zueinander vorge- 
sehen sind. 

9. Kappe nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die nach innen 
gerichtete Seitc der Dichtlippe (6) im wesentlichen 
durch eine Teilkreisrundung (8) und der untere Ab- 
schnitt der nach auBen gerichteten Flache der 
Dichtlippe (6) durch eine Teilkreisrundung (10) mit 
grdBerem Radius als die innere Kreisrundung (8) 
gebildet ist, wobei sich an der auBeren Rundung 
(10) oben eine gegenl^uHge Rundung zur Bildung 
der VerjQngung (12) der Dichtlippe (6) anschlieBt 

10. Kappe nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ober- 
gang vom Kappenboden (1) zur Dichtlippe (6) 
durch Rundungen gebildet ist 
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